Ekstrem Kosullar, Kesin Sonuclar

Sicak Haddehanede
Hassas Kenar Takibi

SpechtlLab Stereoskopik Genislik Olgiim
Sistemi ile %100 Temassiz Boyutsal Kontrol
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Optik Yanilg:

Z-ekseninde 25 m/s hiza
kadar ilerleyen malzemenin

rolde sekmesi ve dalgalanmasi,

tek kamerali sistemlerde
perspektif hatasina (sanal
genisleme) neden olur,

Cevresel Korluk

1000°C uzerindeki akkor
halindeki metalin kendi termal
IsSimasi (self-emittance),
standart arkadan aydinlatma
sistemlerini yutarak
korlestirir.

Zorluk: 1000°C’de Uretim Gergekleri

Donanim Yipranmasi

Asiri ortam isis1, yogun toz, su
buhan ve surekli vibrasyon,
standart endustriyel
sensorleri kisa slirede tahrip
eder.
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SpechtLab Cozum Felsefesi

Sistem %100 Temassiz ve Malzeme Yapisindan Bagimsiz
(parlak, mat veya 1000°C kizgin yuzey) calisir.

Stereo Cizgisel Termal il ;
Vision (Line-Scan) G o  Akilli [ M“Imet.rlk
Optik Tarama Algoritma Hassaslyet
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Optik Katman: Perspektif Hatasinin Cozumu
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Geleneksel: Tek kamera, hattan yukar kalkan malzemenin yuksekligini SpechtLab: iki kameradan olusan stereoskopik donanim; derinligi ve
hatali genisleme olarak algilar. sekme etkisini eszamanli hesaplar. Malzemenin kalinligindan ve

hareketinden bagimsiz, mikron diizeyinde (+/- 0.25mm) gergek
genisligi izole eder.
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Performans Katmani: Yuksek Hizli Cizgisel Tarama

Yuksek Frekansli
Tarama Hizi

Maksimum Hat
HizI Isleme
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Alan taramall (area-scan) sistemlerin aksine, Cizgisel (Line-scan) mimari kor noktalari ortadan

kaldirir. Anlik, kesintisiz veri akisi ile mikron duzeyinde tekrarlanabilirlik saglar.
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Aydinlatma Stratejisi: Durumsal Adaptasyon

e i
| Soguk Hatlar '

Senkronize BL-Serisi
Backlight (Arkadan P
Aydinlatma) kullanimi. .

Backlight Gnitesi tamamen
devre disI birakiiir.

()
Ortam 15191 parazitleri =
bastinhr, yiksek kontrast , - _
ile kusursuz kenar keskiniigi : REE
elde edilir. ) s

j Sicak Haddeleme
(Zeka Gostergesi)

S Backlight Ginitesi tamamen

' devre disi birakilir, Sistem,
akkor halindeki malzemenin
kendi Termal Isimasini (Self-
emittance) referans alir. Asiri
parlaklik kirlilige degil, olgim
avantajina donusturdlir.
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Endustriyel Govde: Cehennemde Hayatta Kalmak

SpechtlLab LC Serisi Sivi Sogutmall Muhafaza (IP65)

Termal Kalkan: Paslanmaz ¢elik

Aktif Sogutma: Entegre

zirh. 400°C ortam sicakligina
kadar kesintisiz ¢alisma garantisi.

endustriyel su (10It/dk debi) ve
nitrojen gazi sogutma kanallar.

bir bariyer yaratan Air Curtain sistemi.

Buhar, toz ve partikul yapismasini %100
engeller.

Hava Perdesi: Lenslerin oniinde sirekli
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Mekanik Stabilite:
Milimetrik Kalibrasyon

Fabrika ortamindaki devasa kopru vibrasyonlari T

ve montaj toleranslari, U¢ Serbestlik Dereceli
Braket ile elimine edilir. 1 A

F 4 r 4

Roll (Yuvarlanma): Yaw (Sapma): | | X |
Yuzey paralelligi Hat akis agisi |
ayari. hizalamasi.

r

Pitch (Yunuslama):
Kameranin Z-ekseni dikey
kalibrasyonu.

Takeaway: Kurulum sonrasi sarsintilara karsi tam stabilizasyon ve sifir kopru hatasi.
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Veri Analizi: Gercek Zamanli SpechtLab GUI a
- W
Anlik Genislik Takibi: e [P SERSS it [ M Je B i [ e I T 55| SpechtLab™?
Mikron seviyesinde anlik = + ooy o T o e ——
tolerans grafikleri. o AT
T
Coners I Steba 1"#
\ |1
B T m—————! Sistem Saghar:
: Sensdrlerin ve donanimin
operasyonel durumunun

Bl (Healthy / No Fault)
| sirekli dogrulanmasi.

Merkez Hatti Sapmasi:
Centerline Deviation

degerlerinin milisaniyelik
izlenmesi.
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Haberlesme & Endustri 4.0: Uctan Uca Entegrasyon
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Uretim bandi PLC'leri ve SAP | SN\
ile dogrudan entegrasyon.

DataPool™:
SpechtLab DataPool ile
biiyiik veri analitigi.
Tarihsel tolerans analizi,

kalite kontrol
raporlamasi ve yapay
zeka destekli kestirimci
bakim.
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In-Process (Siireg I¢i)
Mudahale

Malzeme henuz sogumadan, sicak
asamadayken PLC'ye anlik genislik

ve merkez sapmasi verisi gonderilir.

Isletme Etkisi

Uretim toleranslari aninda .
optimize edilir.

Isletme Etkisi

Hatali kenar kesimlerinin
onune gegilir.

Isletme Etkisi

Soduk haddelemeye aktarilan SE_e—
hurda (fire) orani dramatik o,
sekilde dusurulur. Kenar
hurda verimi artar.
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SpechtLab‘(

Kolay entegrasyon, Yuksek verim, Mukemmel ¢cozum.

Daha Fazla Bilgi ve Tesisinize Ozel Kesif Talebi Igin:

E-posta: info@spechtlab.com
Telefon: +90 506 884 01 56
Endiistri 4.0 Standartlarinda Uretim icin Bize Ulasin.
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